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Metalcasting Solutions Sayfall/l

1. METODUN UYGULANDIGI URUNLER

Kalip Kumu

2. URUNOUN iCERIGI

Kalip Kumu

3. PRENSIP

Kalip kumundaki gegirgenligi dlgme

4. EKIPMAN

v' Hassas Terazi

v" Numune Kabi

v' Silindir Kap

v' Cekicleme Makinasi

v Gaz Gegirgenligi Olgme Cihazi

5. METOD

Test numunesi hazirlama boéliminde anlatildigi gibi silindir tipte numune hazirlanir.
Gaz gecirgenligi cihazinin kapagi kapali sekilde ¢aligtirilir.

1000 degeri goruldukten sonar E’ konumunda ki dugme B konumuna getirilir.
Cihazin 1000 degerini gosteren ekran ‘sifir’ oldugunda dugme tekrar E’ye getirilir.

Cihazin kapagini c¢ikartarak (silindirdeki numuneyi c¢ikartmadan) silindirle birlikte gaz
gecirgenligi cihazina dolu olan kismi yukarida olacak sekilde yerlestirilir.

1000 degerini gosteren ekranda ¢ikan sayisal deger okunarak deney tamamlanir.
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Ciktilarda degisiklik yapilamaz.
Kullanicinin en son inceleme durumunun uygulandigindan emin olmasi gerekir.




